ELMET S

SMART SILICONE SOLUTIONS

VAL IV X

I0YSLHVINS
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PNEUMATISCH

ODER ELEKTRISCH,
DIE ELMET-
KALTKANALSYSTEME
SIND SMART.
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WESENTLICHES AUF EINEN BLICK

Formteile aus Silikon oder Gummi werden meist im LIM-Prozess
(liquid injection molding) hergestellt. Dabei wird das auf raumtempe-
raturgekihlte Rohmaterial Silikon oder leicht temperierte Rohmaterial
Gummi in die heiBe Kavitat eingespritzt, wo der Vernetzungsprozess
beginnt. Um das Rohmaterial bis zur Kavitat im unteren Temperatur-
bereich zu halten, werden Kaltkanalsysteme eingesetzt. Dabei wird
mit definierter Wassertemperatur das Rohmaterial bis zum Injektions-
bereich der Kavitat gekuhlt oder temperiert. Die hochpréazisen ELMET-
Nadelverschlussdisen bilden dabei mit der Nadelspitze einen Teil
der formgebenden Kavitat.

EINE MENGE VORTEILE

= Exakte Kalibrierbarkeit jeder einzelnen Dise

= Hochprazises Fullverhalten

= Extra lange NadelfUhrung
Patentierter stufenloser Einstellmechanismus am
pneumatischen Offnungshub
100 % Schutz vor Nadelverdrehungen
Nahezu keine Angusszapfen oder Verteilerstrange
Kein Abfallmaterial dank punktgenauer Zufuhr
Schnelle Zykluszeiten
GleichmaBiger Temperaturfluss durch innovatives Kihlungssystem
Thermische Trennung von Kaltkanal und Werkzeugseite
Verlasslich stabile Prozesse

ELMET-Kaltkan&le werden zu 100 % in Osterreich gefertigt. Hinter die-
ser ELMET-Innovation steckt das Know-how erfahrener LSR-Werk-
zeugmacher. Dabei greift ELMET auf eine einzigartig ausgekltigelte
und patentierte Kaltkanaltechnologie zurlck. Die fertigen Kaltkanal-
systeme sind eine perfekte Symbiose aus der Erfahrung eines Markt-
fUhrers und den komplexen Anforderungen der Kunden.




"SMARTshot P

DER PNEUMATISCHE
KLASSIKER

Der SMARTshot P ist der kompakte Klassiker im Bereich Nadelverschluss-
Kaltkanal-Technologie. Er passt annahernd zu jedem Werkzeugkonzept und
allen gangigen SpritzgieBmaschinen. Um das Prozessfenster so groB wie
moglich zu halten, kann der Materialfluss jeder einzelnen Kaltkanaldtse per
manueller oder optional mit elektrischer Verstellung ausbalanciert werden.
Die elektrische Verstellung wird bequem Uber einen separaten Touchscreen
bedient, wobei die Einstellparameter gespeichert und spéater projektbezogen
wieder eingelesen werden konnen.

ERPROBT UND EINFACH IN DER HANDHABUNG

Pneumatische Hubbewegung der Nadel
Verdreh-gesicherte Nadel
Nadel an Kavitatskontur anpassbar

Kaltkanalaufbau in Plattenbauweise fur einfache Reinigung
Kaltkanal an Werkzeug anpassbar

Werkzeuggebundener Kaltkanal mit fixer Verschraubung — keine
L6sung von der heiBen Seite notwendig

Manuelle Einstellung des Materialflusses jeder einzelnen DUse
Optionale elektrische Einstellung des Nadelhubes

per Schrittmotor moglich

Sehr geringe DUsenabstande moglich (49 mm)

Einfache Bedienung per Touchscreen

Automatische Speicherung und Zuordnung der Parameter
Einfache Reinigung
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ELEKTRISCHE
HIGH-END-LOSUNG

Der SMARTshot E ist eine Neuentwicklung der Antriebseinheit der
Nadelbetétigung. Die vollelektrische Nadelbetatigung erfolgt durch
einen brushless Servomotor und garantiert eine extrem schnelle und
gleichmaBige Nadelbewegung. Der Servomotor kombiniert héchste
Regelglte mit minimaler Abwéarme. Die perfekte Synchronisation der
Nadelbewegungen sorgt zudem fUr eine optimale Prozessstabilitat.
Durch die geringe Bauform der Antriebseinheit sind DUsenabstande
von nur 44 Millimetern machbar und ermdglichen die Konstruktion von
kompakten Werkzeugen.

HIGHTECH-MOTOR FUR EFFIZIENTE UND PRAZISE
PRODUKTION
= Hochdynamischer DC brushless Servomotor flir héchste
Regelgute und minimale Abwarme
Echtzeit-Regelung der Nadelposition inklusive permanenter
Positionstberwachung
Verdreh-gesicherte Nadel
Nadel an Kavitatskontur anpassbar
Prazise Einstellung der Nadel6ffnung (0,002 mm)
Nadel-Offnungs- und SchlieBzeit im Hundertstel-Sekundenbereich
Perfekte Synchronisation der Nadelbewegungen zwischen
verschiedenen Kavitaten und Offnungshiiben
Bis zu 16 Disen im Kaltkanal moglich

BEDIENKOMFORT UND INTELLIGENTE SYSTEME

FUR DIE EXAKTE STEUERUNG

= QOptimaler Bedienkomfort am 18,5 Farbdisplay

= Verbesserte Prozesstberwachung durch Dokumentation von
Nadelposition, Stromaufnahme und Verfahrenszeiten
Ubersichtliche Rezeptverwaltung inkl. Import- und
Exportmaoglichkeit
Integriertes Berechtigungssystem mit Userverwaltung
Frei positionierbares Bediendisplay Vesa-Standard (optional)
Geflhrte Erstinbetriebnahme via Touchscreen
Freie grafische Anordnung und Bezeichnung der Kavitaten

INTELLIGENT-KOMPAKTER AUFBAU FUR EINE NEUE
DIMENSION IN DER KALTKANAL-TECHNIK

= Minimaler DUsenabstand ab 44 mm

= Durchdachtes Kabelmanagement ertbrigt Elektro-Fachpersonal

= Robuste Steckerverbindungen mit Miniatur-Industriesteckern

= Durchgéngig robuste und industrietaugliche Ausfuhrung
= Minimaler Platzbedarf am Werkzeug

SCHLAUE PROZESSE FUR EFFIZIENTE PRODUKTION
= Beschleunigter Anfahrprozess nach Stillstanden

= Automatischer Referenzierprozess in der Anfahrphase

= Keine Pneumatik ndtig

= Keine wiederkehrende Wartung der Antriebseinheit notig




ELMET BEGEISTERT MIT
SMART SILICONE SOLUTIONS.

www.elmet.com
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