LIQUID INJECTION MOLDING

KALTKANAL

ELASTOMER IS OUR BUSINESS




Die modular aufgebaute ELMET Nadelverschlussdiise mit dem

patentierten Einstellmechanismus ist1000-fach im Einsatz.

JEDES DETAIL
DURCHDACHT

Zentrale Bedeutung fir einen stabilen
Elastomer Spritzprozess hat die Kiihlung des
Materials von der Dosierung bis zum Ein-
spritzpunkt. Mit dem ELMET Kaltkanal l&asst
sich diese Anforderung perfekt umsetzen.

Bei der Erzeugung von Elastomerteilen aus Silikon
oder Gummi wird im LIM Prozess (liquid injec-
tion molding) das Rohmaterial in die heiBe Kavitat
eingespritzt und damit der temperaturabhangige
Vernetzungsprozess aktiviert. Durch die Verwen-
dung eines Kaltkanals wird das unvernetzte Ma-
terial bis zum Injektionspunkt gekihlt gefihrt und
die Bildung von Angusszapfen oder vulkanisierten
Verteilerstrangen verhindert.

Beim Einsatz von Nadelverschlussdisen bildet die
Nadelspitze selbst einen Teil der formgebenden
Kavitéat der an jede Flache angepasst werden kann.
Dadurch entsteht ein kaum erkennbarer, perfekter
Anspritzpunkt am produzierten Teil.

ELMET Nadelverschluss Kaltkanéle sind als werk-
zeuggebundene Komponenten konzipiert und
ermoglichen die individuelle Einstellung jeder ein-
zelnen Duse. Die lange Fuhrung der Nadel und der
patentierte, stufenlose Einstellmechanismus des
pneumatisch angetriebenen Offnungshubes sor-
gen fur eine verschleiBarme und hochprézise
Funktion. Die flache Materialzufihrung zum Di-
senschaft und die Formgebung der Disen-Nadel-
Kombination sorgt fiir geringstmdgliche Scherung
des Elastomers in der Materialfiihrung.

Die ausgeklugelte Kiihlwasserverteilung verhin-
dert Temperatureinflisse in der Kavitatsplatte
und garantiert damit beste GleichmaBigkeit bei
der Teileproduktion.
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FUNKTIONELL
UND ROBUST

Durch seine kompakte Bauweise
ist der ELMET Kaltkanal einfach in
das Werkzeugkonzept integrierbar Optional:
und passt perfekt in alle géngigen
LIM SpritzgieBmaschinen.

Pneumatikanschluss
fir Nadelverschluss

Klhlwasseranschlisse

Vakuumanschluss
fir Duse

Befestigungspunkte
laut EUROMAP

Die ELMET Kaltkanale sind fiir die optimale Funktion unter
folgenden Systembedingungen konzipiert:

Druckluft fur MAXI Nadelverschluss
Standarddurchmesser der Tauchdiisenspitze
Kihlwassertemperatur / Druck

Verwendete Elastomertype

Vakuumsystem Permanentausfiihrung
Berilicksichtigte Kavitatstemperatur fir Diisenabstand

Teilespritzgewicht bei Anspritzdurchmesser 1,2 mm (MAXI)

Elektrische Einstellung

6 bar

15mm | 16 mm | 20mm
18°C-25°C / 4 bar
LSR 10-80 Shore A

empfohlen
180°C
ca. 5-200g

Manuelle Einstellschraube
Nadelverschluss

Kalt-Warm Verbindung

Zentrierbolzen

Thermoschutzplatte

Nadelverschlussdiise
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KOMFORTABEL
UND EFFIZIENT

Beim Wechsel der Materialcharge, durch Ver-
schlei3 der Werkzeugkavitdten oder durch Ein-
satz verschiedener SpritzgieBmaschinen kann
es zu Abweichungen im Teile-Fullgrad kommen.
Diese lassen sich durch die Feinjustierung der Off-
nungsposition der Nadelverschlussduse einfach
ausgleichen.

Zusétzlich zur manuellen Einstellmdglichkeit bietet
ELMET hierfir eine elektronische Option an. Da
das Bedienterminal, das die Stellmotore ansteu-
ert, auBerhalb der Schutzeinhausung der Spritz-
gieBmaschine eingesetzt wird, ist die Verstellung
der Dusen auch im laufenden Automatikbetrieb
maoglich.

Das dezentrale Steuergerat wird fur die Einstellung
der Diisen an den Kaltkanal angesteckt. Nach der
Justierung kann das Steuergerat fir andere ELMET
Kaltkanéle verwendet werden.

Mittels Touchscreen kdnnen die Einstellwerte ver-
andert und gespeichert werden. Bei der Wieder-
inbetriebnahme des Werkzeuges wird von den
urspriinglichen Stellwerten ausgehend, die neue
Einstellung einfach und rasch gefunden. Dadurch
reduziert sich die interne Rustzeit und damit die
unproduktive Stillstands Zeit der Produktionszelle.

Fur den Betrieb sind lediglich die Energieversor-
gung 24 V DC | 6A und ein Sperrsignal von der
SpritzgieBmaschine wéhrend der Einspritz- und
Nachdruckzeit erforderlich.

Die Einstellparameter werden dem Werkzeug zuge-
ordnet, archiviert und bei der Wiederinbetriebnahme

nach dem Werkzeugwechsel aufgerufen.
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Nestabstand (kalt) / Disenabstand X 180,00mm / 180,350 mm _ A" Nestabstand (kalt) / Disenabstand X 150,00mm / 150,288 mm
Nestabstand (kalt) / Diisenabstand Z - e - Nestabstand (kalt) / Diisenabstand Z 150,00mm / 150,288 mm
Dusenléange Y 72,60mm " Dusenlange Y 72,60mm

Optimal einsetzbar ab Holmabstand 320,00mm Optimal einsetzbar ab Holmabstand 320,00mm

Anzahl Kiihlwasserkreislaufe 2 Anzahl Kihlwasserkreislaufe 2

Anzahl Vakuumanschllsse 1 Anzahl Vakuumanschlisse 1
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Nestabstand (kalt) / Disenabstand X 230,00mm / 230,440mm Nestabstand (kalt) / Disenabstand X 150,00mm / 150,288 mm
. Nestabstand (kalt) / Disenabstand Z 200,00 mm /200,388 mm Nestabstand (kalt) / Disenabstand Z 120,00mm / 120,240 mm

Dlsenlange Y 72,60mm Dusenlange Y 72,60mm

Optimal einsetzbar ab Holmabstand 420,00mm Optimal einsetzbar ab Holmabstand 470,00mm

Anzahl Kiihlwasserkreislaufe 2 Anzahl Kihlwasserkreislaufe 2

Anzahl Vakuumanschllsse 1 Anzahl Vakuumanschlisse 1
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MASSGESCHNEIDERT

Mit den standardisierten Kaltkanalen in dieser
Broschure und auf der Website www.elmet.com
kénnen ein GroBteil der bekannten Anwendungen
realisiert werden. Durch die Kleinserienfertigung
ist es ELMET moglich, die Kaltkanale mit bestem
Preis-Leistungsverhaltnis und optimierten Liefer-
zeiten anzubieten.

MaBgeschneiderter
6-fach Kaltkanal fur
HTV Verarbeitung

B Exzentrische Dusen-
anordnung in einer Reihe

B Kundenspezifischer
Kihlwasseranschluss

B Elektrische Steuerung
der Nadelverschlussdiisen

Fir spezielle Anforderungen bietet ELMET auch
maBgeschneiderte Lésungen an, die sich aus-
schlieBlich an den Kundenvorgaben und der
technischen Machbarkeit orientieren. Ob Kavi-
tatsanzahl, Disenanordnung, Teilegewicht, Elas-
tomertype oder WerkzeuggroBe ...

Durch den modularen Aufbau ist die Anpassung der Standard Kaltkanéle an spezielle
Kundenanforderungen innerhalb der Systemgrenzen méglich:

Zur Klarung der technischen Machbarkeit wenden Sie sich bitte an das ELMET
Vertriebsteam oder an einen unserer Partner.

ANDERUNG DER AUSSENKONTUR

E PlattenauBenabmessung: A= B= /
Aufspannsituation:
Position von Zentrierbolzen:
Versenkung von Wasser- oder Vakuumanschlissen:
]

ANDERUNG IM GRUNDDESIGN
E Ddusenabstand: C (min. 50mm) = D (min. 50mm) = /
Dusenposition:
Disenanzahl:
Position der Materialversorgung:
Lage der Kuhlung:
Teilegewicht < 5g:

Materialtype:




ELMET Elastomere ELMET
Produktions- und North America Inc. I . :
Dienstleistungs GmbH 4103 Grand Oak Drive || LANSINGS olpETROIT -

TulpenstraBe 21 Suite B102 5
4064 Oftering Lansing, Ml 48911
Austria USA

Tel.: +43 (0)7221 / 74577-0 Tel.: +1 866 628 6499
E-Mail: office@elmet.com E-Mail: office@elmet.com
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